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! LT. AEM 607916300 V. 14.02.2023, DIRR 2023-07-12 St
TRENNSTELLE HSK-A63
(AERNLICH DIN 69893-1)
NACH MN609 BLATT 2-4
FARBMARKIERUNG IN GRUEN
NACH MN650BL1
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3 1 10083261 KUEHLMI TTELUEBERGABE-EINHEIT, MMS, AUTOMATISCH CU-HSK-A063-A-A-07.00-04.0
2 1 10083415 LAENGENE INSTELLSCHRAUBE, MMS LS-HSK-A063-100-32-E-A-A+20
1 1 30464636 DEHNSPANNFUTTER. HSK. MMS. GRUNDKOERPER MHC-HSK-A063-32-200-G-0-A-A -
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ANZIEHDREHMOMENT FUER MAPAL SPANNSCHRAUBEN

NACH MN678BL1

AUSGEW UCHTET NACH DIN IS0 21940-11

G 2.5 /25000 M

MASSE
CA. 3.6 kg
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