1 2 L 5 6 7 8 9 | 10 1 | 12
INDEX | ART DER AENDERUNG DATUM NAME
@ TRITAN-DRILL-STEEL
isssu 27° HELICAL FLUTET AT Q&.20
CUT
CUT| Hp3s
MAT P/M/K
=
6!
DIl
66+1.5
2 MIN. TOOL LENGTH 56.0
36°% (30)
DIN_6535_HA_6
(28)
2
1.3.9 S (0.747)
“o
( \ 8 o
(=) N
- A
O S el E " c;.n
= -~
\J S )
X
o ,g° ;_\O
5
L5+ H
N =
S
o
=
N
.
<
x
MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSwERKZEUGE DR. kREsS k& |TRITAN-DRILL-STEEL., SCHAFTFORM HAK. BESCHICHTET A2
—ﬁt’%‘ ﬁ,‘.’fﬁ"ﬁ'ﬁﬁféﬁﬁ ét%tur:%: %%Eﬁ:%: ég:g}-mu VIAPAL AUSGABEDATUM | ERSTELLT | DOKUMENT INDEX
2&:‘5,&"{:’&}?“,‘“{ A:'nm%‘:’t"r‘fsfu WAQSJ}#&%%&S&N Prazisionswerkzeuge p024i-05-21 [DESIGN A. |607753397-000-00-ED1
VOR, DIE ZEICHNUNG SOW IE DER DARGESTELLTE INHALT IST GEHEIM 9 DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
TWECK GESTATTET - W EDER DIESE 72 1CHNUNG-NOCH-KOPIEN MIERVON Dr. Kress KG 30902038
PAENDIGUNG. D1ESER 2¢ i rakunty ST KEINE. N ZUNGORECHTSEIN: MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
MASSE RAEUMUNG VERBUNDEN. VERSTOESSE GEGEN DIE GEHEIMHALTUNGS. | ALLGEMEINTOLERANZ 1S0 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN
(A. 0.018 kg ZIVIAECHTL ICh WD STRAFRRCHTLICH VERFOLGY " " MASSE NACH DIN EN IS0 1405-1®|  NACH WERKSNORM 51 |SCD661-0420-3-3-145HA03-HP358 | 1/1
1 2 4 5 | 6 7 8 9 | 10 | 1 | 12




	Blatt 1
	Ansichten
	new_view_1
	rechts_2
	new_view_3



