3 b 5 6 7 8 9 10 11 12
INDEX | ART DER AENDERUNG DATUM NAME
ZUGRIFFSBOHRUNG ENTFERNT
1 2018-02-07 SJE
LT. AEM 607026999 V. 29.01.2018 M. LIEBCHEN
ZEICHNUNG KOMPLETT UEBERARBEITET
2 2023-07-13 SMU A
LT. AEM 607967114 V. 12.04.2023, A. HORRAY
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POS | TYP | MENGE [ME| MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER
MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kRESS k6 [HYDROCHUCK, HSK, KURZE SCHLANKE AUSFUEHRUNG A2
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i SMEIT WAL HIERALF NCH KEINE STz " - 17.12.15 SMU  [606546873-000-02-ED1 2
AUSGEW UCHTET NACH DIN 150 21940-11 %{'Eﬁszﬁw&momu g gl rézisionswerizeuge DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
G 2.5 / 25000 wiN"! TOEEK GESTATIEN . WEDER DIESE ZEICHANE. Nch NP I MIERVON Dr. Kress KG 17.12.15 SMU  |30495056 EHD
DUERFEN DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN. MIT DER AUS-
MASSE HADNDIGNG DIESER ZEICHOUN IST KEINE WITAMGSRECHTSEIN- 1| cove NTOLERANZ 150 276611l | UNBEMASSTE EINZELAE ITEN MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
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