A

B

C

D
wJ
=
<
=
—]
=]
=
@©
J
=Y

£
=2
=]
=
=)
LJ
o
T
J
=
FIZ
frw]
<

SKIZZE

VORGANG

2100073425

31210599 CHBCKHYDR~MHC-HSK-AUDS-10=9/5-1-U-A

PROJEKT

TRENNSTELLE HSK-A63

(AEHNLICH DIN 69893-1)

NACH MN609 BLATT 2

-

M8Bx 1

VERSTELLW EG

=

AUSGEWUCHTET NACH DIN 1S0 21940-11
G 2.5 /25000 min!

8 9 | 10 11 | 12
INDEX | ART DER AENDERUNG DATUM NAME
A
B
C
o
<
—
SRS
D
T - - 1 ) )
H — - 4— mM LM ||
| S R S U NN
E
b.2)
. FUER SCHAEFTE MIT -
TOLERANZFELD hé e
(28.9) =
(=]
5
10 - - | 2.5d1-50max. =
=
| —
| 41 |
-
| —
| [
I =
A -
—
[~
o
L —
)
T
[
—-—
K
2 1 31218240 GEW INDESTIFT MN715BL1-M10X12 N
N (e ]
1 1 30252541 ANSCHLAGSCHRAUBE M8X1 SW 3 ==
POS | TYP |MENGE [ME| MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER [
—1
(-]
MAPAL © TITEL FORMAT r_1|-_‘|
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE OR. kResS k6 |[HYDRO MILL CHUCK, HA A2 =2
ALLE RECHTE AN DEN IN DER ZEICHNUNG DARGESTELLTEN ERFIN- !
QRN coL, TIMCOL AL (e | gy MAPAL 0210526 REM . |eorsty o B
S tiaE MR N E M AP | e— 20710026 R |S07TITIZ-900-00-£D1 ol
VOR. DIE ZEICHNUNG SOW IE DER DARGESTELLTE INHALT IST GEHEIN ~ 9 DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN [
U HALTEN. VERVIELFAELTIGUNGEN SIND NUR ZUM VEREINI N
IWECK GESTATTET, WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVON Dr. Kress K& 2021-05-26 REM 31270595 EHD f—
FACND 1GUNG DICSER o CANUNG 1ST KEINE NOTZNGSRECHTSE N MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT |
. |t s s wemom [ - =
ZIVILRECHTLICH UND_STRAFRECHTLICH VERFOLGT. MASSE NACH DIN EN 1S0 16405-1®)]  NACH WERKSNORM 1:1 MHC-HSK-A063-10-075-1-0-A 7 =

| 6

8

| 9 | 10

11 | 12




