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(AEHNLICH DIN 69893-1)
NACH MN609 BLATT 2-6
B
FARBMARKIERUNG IN GRUEN
A-A NACH MN650BL1 200
:‘\A B
I C
/l
I O / 20 .
/ A5
| |
|
B |
B e =Tl I,
ik ;I: - R - - 1 9 9 D
,;::_:LE1},[':____:____:______::::::::::::::::::::7::-4||_ ‘!:“:L: | : & &
i i ] 1R R R EEp . —
//___I / — '
J/ / -
/
/ (4.2) [ #10.003/A-B
/ (36.9) " FUER SCHAEFTE MIT |
| 0 TOLERANZFELD hé
/
;  VERSTELLWEG 48 2.5xd1-50max.

/
:‘\ F
A

8 1 30299092 GEW INDESTIFT S.I1S0 4026-M10X1X10-45H
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RECHTE ANGEMELDET HAT, BEHAELT MAPAL SICH AUSDRUECKLICH R 1 Priizisi i .
AUSGEW UCHTET NACH DIN 150 21940-11 B S R o DRI L 2 raZISionswerkzeuge DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
G 2.5 / 25000 Min"! TWELK GESTATIET . WEDER DIESE ZEICHANG. NICH KOP 1% MIERVON Dr. Kress KG 30523242 EHD
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