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FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. KRESS KG TRITAN-SPOT-DRILL-STEEL / TRITAN-SPOT-DRILL-STEEL A3
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ZILRECHTLICH UND STRAFRECHTLCH VERFOLGT. MASSE NACH DIN EN 150 14405-1 ® NACH WERKSNORM 21 SCD670-0500-3-0-155HA-HP 358 1/1
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