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POS| TYP|MENGE[ME| MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER ;
T |
u 1 FINSATZGEHAERTET  HRC 60 2 AW UCHTOUETE DIN 150 19000 6.3 | it S s e e s ot oaTn |_wave | |
FINSAT/ZTIEFE 0.8 UND DUERFEN ZU KEINEM ANDEREN ZWECK VERWENDET WERDEN. KOPIEN et GEZ 13.08.12 SPRANZD |
(KOMPLETT MONTIERT) ODER SONSTIGE VERVIELFAELTIGUNGEN DUERFEN NUR ZU DEM VEREIN- Praz|5|on5werkzeuge i e |
GEW INDE WEICH 1 BARTEN ZWECK ANGEFERTIGT WERDEN. WEDER ORIGINALE NOCH VERVIEL- |
FUER NENNDREHZAHL 3000 MIN~ FAELTIGUNGEN DUERFEN DRITTEN AUSGEHAENDIGT ODER IN SONSTIGER Dr. Kress KG GEPR. |
WEISE ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN. REI |
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] ZUSAETZLICH ZU VA-NR. 07.05.01 BESCHRIFTET MIT: | MASSE ORNE TOLERANZANGABE | UNBEMASSTE EINZELHE ITEN PATENTRECHTLICH GESCHUETZT MASSSTAB: 1.1 A2 |
. MASCH.-NR.: STATION: SPINDEL: BENENNUNG IET H :
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