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DEBITORNAME

DEBITOR

AEHNLICH

SKIZZE

2100103515

VORGANG

PROJEKT

INDEX | ART DER AENDERUNG DATUM NAME

UEBERARBEITUNG KONTUR
1 2023-06-13 SMU
LT. AEM 607916300 V. 14.02.2023, DIRR

TRENNSTELLE HSK-A63
(AEHNLICH DIN 69893-1)

NACH MN609 BLATT 2-4

FARBMARKIERUNG IN GRUEN
NACH MN650BL1
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A
8 1 30299092 GEW INDESTIFT S.ISO 4£026-M10X1X10-45H
3 1 30512203 KUEHLMITTELUEBERGABE-EINHEIT, MMS, AUTOMATISCH CU-HSK-A063-C-A-91.80-04 .0
2 1 30512805 LAENGENE INSTELLSCHRAUBE, MMS LS-HSK-A063-100-08-120-F-A-A1
1 1 30464610 DEHNSPANNFUTTER, HSK., MMS, GRUNDKOERPER MHC -HSK-A063-08-120-6-0-A-A -
POS | TYP | MENGE [ME| MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER
ANZIEHDREHMOMENT FUER MAPAL SPANNSCHRAUBEN
NACH MN678BL1
MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kRESS k6 |HYDROCHUCK, HSK, MMS A2
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RECHTE ANGEWELDET HAT. BEHAELT MAPAL SICH AUSDRUECKLICH N | i 01.12.14 BBE  |606331779-000-01-ED1 1
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G 2.5 / 25000 MmN TWELE ST RTTET - WEDE BIESk 78 NG N3Ch KovieN nikvow| Dr. Kress KG 30522917 EHD
DUERFEN DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN. MIT DER AUS-
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