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DIE ZEICHNUNGEN,  MODELLE  ETC. BLEIBEN  UNSER  AUSSCHLIESSLICHES

EIGENTUM. SIE WERDEN NUR ZU DEM VEREINBARTEN  ZWECK ANVERTRAUT

UND DUERFEN ZU KEINEM ANDEREN  ZWECK VERWENDET WERDEN. KOPIEN

ODER  SONSTIGE  VERVIELFAELTIGUNGEN  DUERFEN  NUR ZU DEM VEREIN-

BARTEN ZWECK ANGEFERTIGT WERDEN. WEDER ORIGINALE NOCH VERVIEL-

FAELTIGUNGEN  DUERFEN  DRITTEN  AUSGEHAENDIGT ODER IN SONSTIGER

WEISE ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN.
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MASCH.-NR.: STATION: SPINDEL:

WERKST.-BEN.:

WERKSTOFF:

BOHRUNGS-NR.:

WERKST.-NR.:

OP-NR.:

TOOL-NR.:
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KUEHLMITTELROHR ENTFERNT,

02.04.13 BRT

LAUT AENDERUNGSMITTEILUNG VOM 8.3.2013 H. KRIEGER

1 2 10004129 SCHRAUBE DIN 1835-B-M20X2X20

10004129_HP MA

AUSWUCHTGUETE DIN ISO 1940-G 2.5

(KOMPLETT MONTIERT)

07.03.12 BRT

FUER NENNDREHZAHL 16000 MIN

-1

SPANNFUTTER F. ZYLINDERSCH. MIT SEITL. MITNAHMEFLAECHE, HSK AA1

MWC-HSK-A063-32-110-1-0-W 30319212 285751-000-01-ED1 01

MN5089-08-K
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AEHNLICH DIN1835-B

ANSICHT OHNE EINBAUTEILE
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TRENNSTELLE HSK-A63

(AEHNLICH DIN 69893-1)

NACH MN609 BLATT 2-4
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