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8 1 30299092 GEW INDESTIFT S.I1S0 4026-M10X1X10-45H
3 1 30521106 KUEHLMI TTELUEBERGABE-EINHEIT, MMS, AUTOMATISCH CU-HSK-A100-C-A-91.80-02.0
2 1 30512627 LAENGENE INSTELLSCHRAUBE, MMS LS-HSK-A063-100-14-160-F-A-A1
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FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kRESS k6 |HYDROCHUCK, HSK, MMS A2
[ALLE RECHTE A% DEN'IN DER ZEICHWNG DARRESTELLTEN BRFIN | _ MAPAL AUSGABEDATUM | ERSTELLT | DOKUMENT INDEX
ALLEIN WAPAL 20, SOWEIT MAPAL HIERALF MOCH KEINE SCHTZ- el 05.12.14 BBE 606332065-000-01-ED1 1
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