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INDEX [ ART DER AENDERUNG DATUM NAME

WUCHTSCHNITTE OPTIMIERT
1 2019-08-08 MUB

LT. AEM. V. 28.06.2019 HR. SCHAEBLE

HSK-A63
(AEHNLICH DIN 69893-1)
NACH MN609 BLATT 2-4
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POS | TYP |MENGE [ME| MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER
ANZIEHDREHMOMENT FUER MAPAL SPANNSCHRAUBEN
NACH MN678BL1
MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kREsS kG [MILLCHUCK, SYSTEM HB A2
ALLE RECHTE AN DEN IN DER ZEICHNUNG DARGESTELLTEN ERFIN-
S, w00, IEMLIEH I B0, o ST MAPAL om0 | v |eor22s o
RECHTE ANGEMELD.ET HAT. BEHAELT MAPAL SICH RAUS[][RUE(KLl(H- Pr5 . o rkz 2019_0["—15 MUB 607223821_000_02_ED1 1
AUSGEWUCHTET NACH DIN 150 21940-11 R, D1 ZEICENURG, SOW T DEh DARGESTELLTL NHALT 11 GEAE Zislonswerkzetige DATUM | GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
ZU HALTEN. VERVIELFAELTIGUNGEN SIND NUR ZUM VEREINBARTEN
G 2.5 /25000 MmN IWECK GESTATTET, WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVON Dr. Kress KG 30941344 AAD
FAENDIGUNG D ESEi S LCINUNG (ST KEINE NOTZONGSRECHTSEIN- MASSSTAB | TECANISCHE SPEZIFIKATION BLATT
HA -
MASSE FAEUARG VERBNDD, VERSTOLSS: RGP DI SHLE A TGS, | AULGEMEINTOLERANZ 150 2766-1H | UNBEMASSTE EINZELHEITEN E'_@
Vi LICHTUNG UND NUTZUN HRAENKUNGEN W N .
CA. 0.8 kg e T R L MASSE NACH DIN EN IS0 14405-1®|  NACH WERKSNORM 1:1 MW C-HSK-A063-06-065-1-0-W 171
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