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VOB DIE ZEICHNUNG, SOW I OER DARGESTELLTE INAALT 15T GEoE M 9 DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
ZU HALTEN. VERVIELFAELTIGUNGEN SIND NUR ZUM VEREINBARTEN Dr. Kress KG
IWECK GESTATTET. WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVON
HAEND NG DIFSER JEICHMNG, IST KEINE NOTZONGERECHTSE N. | WASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
MASSE RAEUMUNG VERBCNDEN. VERSTOESSE GEGEN DIF GEVEIMGALTONGS. | ALLGEMEINTOLERANZ 1O 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN
(A. 0.242 kg ZIVILRECHTLCh UND ‘STRAPRECATLICH VERFOLG " " MASSE NACH DIN EN 10 14405-1®|  NACH WERKSNORM 21 [S(D621-1450-2-3-1L5HAO5-HP358 | 1/1
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