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FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE OR. kRESS k6 [TRITAN-DRILL-STEEL, SCHAFTFORM HAK. BESCHICHTET A2
[ALLE RECHTE AN DEN IN DER ZEICHNUNG DARGESTELLTEN ERFIN- AUSGABEDATUM |  ERSTELLT | DOKUMENT INDEX
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BECHTE ANGIEL0ET AT SOUALT PAPAL SIOH SORKCRICH s iciorswerkgeUde P024-05-18 DESIGN A. |607759648-000-00-ED1
VOB, DIE ZEICHNUNG.SOW IE OER DARGESTELLTE INHALT 15T GENE I g DATUM | GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
2U HALTEN, VERVIELFAELTIGUNGEN SIND NUR ZUM VEREINBARTEN Dr. Kress KG
ZWECK GESTATTET, WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVON 30902205
DUERFEN DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN. MIT DER AUS- AT
MASSE R e R T R D A ey, | ALLGEMEINTOLERANZ 1SO 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION
CA. 0.018 kg ZIVILRECHTLICh UND 'STRAFRECATLICH VERFOLET. " MASSE NACH DIN EN 150 %405-1@®|  NACH WERKSNORM 21 |SCD661-0900-3-3-145HA05-HP358 | 1/1
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