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INDEX [ ART DER AENDERUNG

DATUM NAME

ZIVILRECHTLICH UND STRAFRECHTLICH VERFOLGT.

POS | TYP | MENGE |ME MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER
MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kRESS K6 [HPR-W ECHSELKOPF-REIBAHLE, HARTMETALL-SCHNEIDEN, BESCHICHTET A2
ALLE RECHTE AN DEN IN DER ZEICHNUNG DARGESTELLTEN ERFIN-

QLY MOV 0L, FEIEN L 0O, o ST MAPAL orr 07| sok 607877 0
e el T, sty el scralsedic Prézisionswerkzeuge 207z 207) BUK_ JORTOTTAT0-000-00-0 1 %
\Zlop. DITEE szgNurEqﬁFsé)\# I(E nég DSARGDEST%L}E IN’EARIET éSTRT%EHEIM 9 DATUM GENEHMIGT MATERIALNUMMER ORIGIN
U HALTEN. VERVIELFAELTIGUNGEN SIND NUR ZUM VI INBA N

ZWECK GESTATTET. WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVON Dr. Kress KG 30272888 AAD
P

HA -

RAEUMUNG VERBUNDEN. VERSTOESSE GEGEN DIE GEHEIMHALTUNGS- | ALLGEMEINTOLERANZ 150 2768-fH UNBEMASSTE EINZELHEITEN MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
VERPFLICHTUNG UND NUTZUNGSBESCHRAENKUNGEN W ERDEN MASSE NACH DIN EN 1S0 14405-1® NACH W ERKSNORM 1:1 HPR100065.00H7MC 1G-HP L4 21 171
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