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TRENNSTELLE HSK-A63
(AEHNLICH DIN 69893-1)
NACH MN609 BLATT 2-4
FARBMARKIERUNG IN GRUEN
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[ 1 10007041 GEW INDESTIFT S.1S0 4026-M10X1X12-45H
3 1 10083281 KUEHLMI TTELUEBERGABE-E INHEIT, MMS, AUTOMATISCH CU-HSK-A063-A-A-07.00-04.0
2 1 10083415 LAENGENE INSTELLSCHRAUBE, MMS LS-HSK-A063-100-32-E-A-A+20
1 1 30464626 DEHNSPANNFUTTER, HSK. MMS. GRUNDKOERPER MHC-HSK-A063-32-160-G-0-A-A
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ANZIEHDREHMOMENT FUER MAPAL SPANNSCHRAUBEN

NACH MN678BL1

MAPAL ©

FABRIK FUER PRAEZISIONSW ERKZEUGE DR. KRESS KG

AUSGEW UCHTET NACH DIN 1S0 21940-11
G 2.5 / 25000 MmN’

MASSE
CA. 2.9 kg
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T, BEHAELT MAPAL S| Cll ummc
CHUNG VON SC

SCHEN LOESUNGEN UND DESIGNS

DER DARGESTELLTE INHALT IST

SOW IE

AELTIGUNGEN SIND NUR ZUM VEREINBARTEN
NEK GESTATTET. WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOIII HIERVON]
ICH em:n:r WERDEN. MIT DER AUS-

VERSTOESSE GEGEN DIE -EIHW.TIHS-
HRAENKUNGEN W ERDEN

VERPFLICHTUNG NUTZUNGSBESC
ZIVILRECHTLICH UND STRAFRECHTLICH VERFOLGT.

TITEL FORMAT
HYDROCHUCK, HSK, MMS A2
AUSGABEDATUM |  ERSTELLT | DOKUMENT INDEX
STREN| MAPAL
01.07.2014 | KRH/BBE |606320494-000-01-ED1 1
Lo Prézisionswerkzeuge DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
Dr. Kress KG 30470619 EHD
ALLGEME INTOLERANZ 1SQ 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
MASSE NACH DIN EN IS0 14405-1 ® NACH W ERKSNORM 1:1 MHC-HSK-A063-32-160-A-0-A-AAA | 1/1
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