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INDEX | ART DER AENDERUNG DATUM NAME
AES 30347738 IN 30252541 GEAENDERT
1 2021-08-11 SMU
LT. AEM 607575555 V. 28.06.2021, LIM
ZEICHNUNG KOMPLETT UEBERARBEITET
2 2023-07-13 SMU A
LT. AEM 607967114 V. 12.04.2023, A. HORRAY
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POS | TYP |MENGE [ME| MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER
MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kRESS k6 [HYDROCHUCK, HSK, KURZE SCHLANKE AUSFUEHRUNG A2
T e S r: i 03.03.14 MAM ~ ]388844-000-02-ED1 2
AUSGEW UCHTET NACH DIN 150 21940-11 B S R D I e et LD rézisionswerizeuge DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
G 2.5 / 25000 MmN i‘v’:&%’tﬁ:‘tﬂf& D 1EaE 72 CHRARG Nich Kop e nikvon| Dr. Kress KG 30251182 EHD
DUERFeN DRITTEN JUGAFNELICH GEMACHT WERDEN. WIT DER AUS-
MASSE HABD NG DIESER 22 CHANG ST KEINE NITZINGSRECH ALLGEME INTOLERANZ 150 2766-1H | UNBEMASSTE EINZELFEITEN MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
CA. 0.6 kg W%%%WWM MASSE NACH DIN EN IS0 14405-1 ®) NACH W ERKSNORM 1.1 MHC =HSK-C050-10-065-1-0-A 171
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