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AUSGEW UCHTET NACH DIN 150 21940-11 VR, DIE ZEICIBNG SOWIE DER DARESTHLTE ALY 15T GEIEN raZISionswerkzeuge DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
G 2.5 / 25000 MmN i‘v’:%ﬁ:‘tﬂfvﬁ DIESE ZEICHERS NOC KoP 1% MERVON Dr. Kress KG 30485351 EHD
DUERFEN DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN. MIT DER AUS-
MASSE B D e T e O AT RECHToEIN" | ALLGEMEINTOLERANZ 1S 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN g@ MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
CA. 1.5 kg e T I o, Ui WeRDEN MASSE NACH DIN EN IS0 14405-1(® NACH W ERKSNORM 11 MHC -HSK-A063-12-160-C-0-A-AAA3 | 1/1

1 2 3 4 | 5 | 6

8 | 9

| 10

| 1

12




	Blatt 1
	Ansichten
	MAIN_VIEW
	new_view_5
	new_view_7



