2 | L | 5 6 7 8
INDEX [ ART DER AENDERUNG DATUM NAME
N
NS
\ ! \ 1
|
\O ; I !_ \-t \
L . - _’ - M J
= e N S
\E2¢. 1) had
o, N e T
A
AN e
0 7
L |
2 I 1 T Y
MAPAL © TITEL FORMAT
FaBrik FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kRESs k6 |W ENDESCHNEIDPLATTE AUS HARTMETALL, BESCHICHTET A3
ALLE RECHTE AN DEN IN DER ZEICHNUNG DARGESTELLTEN ERFIN- AUSGABEDATUM ERSTELLT DOKUMENT INDEX
B R e MAPAL
ALL . - ~000-00-
B L, T S Prézisionswerkzeuge e a<HE N o
AUCH DA H
VOR. DITEE ZEIEEENUlEiGFSéJV% 'é D(EE DSARGDESTE'%L}EMIB\IIPEARIETINéiTRT[E%HEIM 9 DATUM GENEHMIGT MATERIALNUMMER ORIGIN
ZU HALTEN. VERVIELFAELTIGUNGEN SIND NU
ZWECK GESTATTET. WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVON Dr. Kress KG 31029369 AAD
AEND IGUNG, DIESER  7E ICHNUNG IST.KEINE NUTZONGRECHTSE IN- MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
H -
RE.EEPUN(G TVER(?U[T,?DENNU\TI%E.E%EE%EHgi%ﬂh%&,ﬁﬁ,v%k%’;ﬁ"TUNGS- ALLGEME INTOLERANZ 1S0 2768-fH-®| UNBEMASSTE EINZELHEITEN g_@
V LICHTUNI . - -
ZIVILRECHTLICH UND STRAFRECHTLICH VERFOLGT. MASSE NACH DIN EN 150 1LL05© NACH W ERKSNORM 101 AOKT12T308R M03 HP985 1/1
2 [ 5 | 6 | 7 | 8




	Blatt 1
	Ansichten
	MAIN_VIEW
	FRONT_VIEW
	3D_ISO



