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MEGA-SPEED-DRILL-STEEL

28° HELICAL FLUTET AT @&4.30

HP358

P/M/K

TL+1.5

INDEX

ART DER AENDERUNG

DATUM

NAME

368

MIN. TOOL LENGTH 64.0

(38)

DIN_6535_HA_6

(<]
7o

(36)

D6 N6(-5.008)

(29)

DRILLING DEPTH

(0.678)

20:1

MASSE
CA. 0.019 kg

ZIVILRECHTLICH UND STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
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MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEGE OR. keess k6 |MEGA-SPEED-DRILL-STEEL, SCHAFTFORM HAK. BESCHICHTET Y
ALLE RECHTE AN DEN IN DER ZEICHNUNG DARGESTELLTEN ERFIN-
D, a0 TEOSE LS 30, DI ST MAPAL AUSGABEDATUM | ERSTELLT | DOKUMENT INDEX
f&:‘%é’%ﬁ?}u :A[rmgtlnam wA& Sr;fr" z&ﬁ"r@"f&f&&u . Prizisionswerkzeude P024-05-19 |DESIGN A. |608092448-000-00-ED1
VOR. DIE ZEICHNUNG SOW IE DER DARGESTELLTE INHALT IST GEHEIM g DATUM GENEHMIGT MATERIALNUMMER ORIGIN
ZU HALTEN. VERVIELFAELTIGUNGEN SIND NUR ZUM VEREINBARTEN Di’l Kress KG
IWECK GESTATTET. WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVON|
HAEND NG DIFSER JEICHNNG, IST KEINE NOTZONGERECHTSE N. | MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
B G T N WITZUNGSRECHTSEIN- | ALLGEMEINTOLERANZ 1SO 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN L
YERPFLICHTUNG UND NUTZUNGSBESCHRAENKUNGEN WERDEN MASSE NACH DIN EN IS0 1%405-1®|  NACH WERKSNORM 5:1 SCD621-0430-2-3-145HA05-HP358 | 171
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