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WUCHTSCHNITTE OPTIMIERT
1 2019-08-08 MUB
LT. AEM. V. 28.06.2019 HR. SCHAEBLE

HSK-A100
(AEHNLICH DIN 69893-1)
NACH MN609 BLATT 2-6
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POS | TYP | MENGE [ME| MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER
ANZIEHDREHMOMENT FUER MAPAL SPANNSCHRAUBEN
NACH MN678BL1
MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kREss kG |M|LLCHUCK, SYSTEM HB A2
ALLE RECHTE AN DEN IN DER ZEICHNUNG DARGESTELLTEN ERFIN-
QLY MOV 0L, TN L 0O, Do ST MAPAL o006t mB |607225 o
RECHTE ANGEMELD.ET HAT. BEHAELT MAPAL SI(_I[‘i RAUS[]I’RUE(KLI(H Pl'é . rkz 2019_0["_12 MUB 607223859'000'02'“:]1 1
AUSGEW UCHTET NACH DIN 150 21940-11 VOR DI ZEICINUNG, SOWIE DER DARGESTELLTE. INAALT. 157 GERELM Zislonswerkzeuge DATUM GENEHMIGT | MATERI ALNUMMER ORIGIN
ZU HALTEN. VERVIELFAELTIGUNGEN SIND NUR ZUM VEREINBARTEN
G 2.5 /25000 M ZWECK GESTATTET. WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVON Dr. Kress KG 30941382 AAD
DUEEEEIEUREIETIEQEFEU%IEENP?F&LIHSE FSE;dAlEE"‘ITNEWNEL'J?TDZELTﬁGg;ETEETESREIANUS- MASSSTAB TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
HA -
MASSE RAELPLNG VEGRLRDEN. VERSTCESS G DIE GELE AL TGS ALLGEME INTOLERANZ 1SO 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN E,_@
CA. 3.4 kg ZIVILRECHTLICH UND STRAFRECHTLICH VERFOLGT. MASSE NACH DIN EN 150 14405-1® NACH WERKSNORM 1 MW C-HSK-A100-25-100-1-0-W 1/
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