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INDEX | ART DER AENDERUNG DATUM NAME
SCHLEIFLAENGE 20 IN 15 GEAENDERT
1 2024-11-21 SMU
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TOLERANZFELD h6
E
POS | TYP [MENGE|ME| MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER
MAPAL@ TITEL FORMAT |
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. KREss k6 | THERMOCHUCK, HSK, STANDARDAUSFUEHRUNG A3
ALLE RECHTE AN DEN IN DER ZEICHNUNG DARGESTELLTEN ERFIN- AUSGABEDATU ERSTELLT DOKUMENT INDEX
ALLEIN MAPAL 20, SOWEIT MAPAL HIERAUF NOCH KEINE SCHUTZ. | [\ Ny MAPAL
RECHTE ANGEMELDET HAT, BEHAELT MAPAL SICH AUSDRUECKLICH P v e e kZ 2705 1 5 SMU 60601 6808-000-01 -ED1 1
AUSGEWUCHTET NACH DIN ISO 21940-11 S R R O S CHUTZRECHTSANMELDUNGEN : razisionswerkzeuge DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER oriaiN| F
G2,5/25000 N ! ZWECK GESTATTET. WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVO Dr. Kress KG 27.05.15 sMuU 30261735 EHD
DUERFEN DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN. MIT DER AUS-
MASSE B D G e I T R S Nes] ALLGEMEINTOLERANZ 150 2768-H UNBEMASSTE EINZELHEITEN MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
CA. 0.9 kg T D S Lo WERDEN MASSE NACH DIN EN ISO 14405-1 (B NACH WERKSNORM 1:1 MTC-HSK-A063-05-120-1-0-W 11
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