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INDEX | ART DER AENDERUNG DATUM NAME
UEBERARBEITUNG KONTUR
1 2023-07-18 SMU
LT. AEM 607916300 V. 14.02.2023, DIRR
A-A FARBMARKIERUNG IN GRUEN 5 160
NACH MN650BL1
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FUER SCHAEFTE MIT
VERSTELLWEG TOLERANZFELD hé
L8 2.5xd1-50max.
8 1 30299092 GEW INDESTIFT S.ISO 4£026-M10X1X10-45H
3 1 10083283 KUEHLMI TTELUEBERGABE-EINHEIT, MMS, AUTOMATISCH CU-HSK-A100-A-A-@7.00-02.0
2 1 10083411 LAENGENE INSTELLSCHRAUBE, MMS LS-HSK-A063-100-16-E-A-A+20
1 1 30464678 DEHNSPANNFUTTER. HSK. MMS. GRUNDKOERPER MHC -HSK-A100-16-160-G-0-A-A -
POS | TYP |MENGE [ME| MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER
ANZIEHDREHMOMENT FUER MAPAL SPANNSCHRAUBEN
NACH MN678BL1
MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kRESS k6 |HYDROCHUCK, HSK, MMS A2
- | = MAPAL AUSGABEDATUM|  ERSTELLT | DOKUMENT INDEX
RECHTE ANGEMELDET HAT, BEHAELT MAPAL SICH AUSDRUECKLICH ‘N 1 Prizisi i 01.07.2014 | KRH/BBE |606320603-000-01-ED1 1
AUSGEW UCHTET NACH DIN 150 21940-11 VR, DIE ZEICIMAG SOWJE DER, DARESTHLTE NALY 15T raZISionswerkzeuge DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
G 2.5 / 25000 min”" FugE GSTRTIET Wb DSt 2 Eatae ch KP4 Atmvon Dr. Kress KG 30470727 EHD
MASSE HASNDIGUNS DIESER Z€ICHAMNG IST IEINE MITZNSSRECHTSEN- [, - N TOLERANZ 150 2766-1 | UNBEMASSTE EINZELHE ITEN MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
CA. 3.1 kg e T I o, Ui WeRDEN MASSE NACH DIN EN IS0 14405-1(® NACH W ERKSNORM E @ 11 MHC -HSK-A100-16-160-A-0-A-AAA | 1/1
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