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MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kREss kG [MEGA-SPEED-DRILL-STEEL. SCHAFTFORM HAK., BESCHICHTET A2
DUNGEN, KNOW -HOW . TECPRISCHEN.LOESUNGEN UND DESIGNS STEHEN MAPAL AUSGABEDATUM | ERSTELLT | DOKUMENT INDEX
RECHTE ANGEMELDET AT BEWAELT MAPAL SICH AUSDRUECKLICH. Privisionswerke p024-05-23 DESIGN A. |608093042-000-00-ED1
VOB DIE ZEICHNUNG, SOW I OER DARGESTELLTE INAALT 15T GEoE M razisionswerkzeuge DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
ZU HALTEN, VERVIELFAELTIGUNGEN SIND NUR ZUM VEREINBARTEN Dr. Kress KG
IWECK GESTATTET. WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVON
DUERFEN DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN. MIT DER AUS-
MASSE R e R T R B A oGy, | ALLGEMEINTOLERANZ 1SO 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
(A. 0.227 kg ZVIBECHTLALN UND STRAFRECRLICH VERPOLGT. " MASSE NACH DIN EN 150 1405-10|  NACH WERKSNORM 6‘@ 21 |SCD621-1300-2-3-145HA08-HP358 | 1/1
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