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TRENNSTELLE HSK-A63
(AEHNLICH DIN 69893-1)
NACH MN609 BLATT 2-4
FARBMARKIERUNG IN GRUEN
NACH MN650BL1
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VERSTELLWEG £ 60 2.5xd1-50max.

AUSGEW UCHTET NACH DIN 1S0 21940-11
G 2.5 / 25000 MmN’

MASSE
CA. 3.6 kg

8 1 10007041 GEW INDESTIFT S.IS0 4026-M10X1X12-45H

3 1 30384304 KUEHLMI TTELUEBERGABE-EINHEIT, MMS, AUTOMATISCH CU-HSK-A063-C-A-03.00-04.0
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POS | TYP [MENGE |ME| MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER
ANZIEHDREHMOMENT FUER MAPAL SPANNSCHRAUBEN
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