1 2 6 7 8 9 | 10 1 | 12
INDEX | ART DER AENDERUNG DATUM NAME
(D)| eca-oRILL-STEEL-PLUS
By 29° HELICAL FLUTET AT ©6.30
CUT
MAT HP358
MAT P/K/H
[
[
DIl
91415
3675 (55)
DIN_6535_HA_8
(53)
(43)
. DRILLING DEPTH
\
0
1.9.95 q{;” (1LT)
=
g .
= S
35 e — = o
< =
®
IS8
o,y
1S *
MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE OR. kRESS k6 |MEGA-DRILL-STEEL-PLUS. SCHAFTFORM HA. BESCHICHTET A2
—ﬁ'::"‘.‘.. ﬁ:ﬁi‘? F;’ﬁas':') ﬁfﬁ é[’,{l‘:":%: %%Eﬁ:%: 5";:%"}""" = APAL AUSGABEDATUM | ERSTELLT | DOKUMENT INDEX
RECHTE ANGEMELDET HAT. BEHAELT MAPAL SICH AUSDRUECKLICH "IN L Priizisi . p024-05-21 |DESIGN A. 1607844170-000-00-ED1
VOR: I ZE1CHNUNG. SO IE OEF. DARGESTELLTE. INWALT IS1 GEVE 1 razisionswerkzeuge DATUM | GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
JWECK GESTATTET, WEDER DIESE ZEICHNUNG. NOCH KOPIEN MICRVON Dr. Kress KG 30801681
RAENDIGUNG. D IESEis T¢ CHNUNG 1ST KEINE NDTTUNGSRECHTSE IN- MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
MASSE RAEUMUNG VERBUNDEN. VERSTOESSE GEGEN DIE GEHEIMHALTUNGS. | ALLGEMEINTOLERANZ 1S0 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN
CA. 0.042 kg T DL S RAEMICEN, WERDEN MASSE NACH DIN EN 1S0 1%405-1®|  NACH WERKSNORM 2:1 SCD600-0630-2-2-140HA05-HP358 | 1/1

ZIVILRECHTLICH UND STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
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