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INDEX | ART DER AENDERUNG DATUM NAME

UEBERARBEITUNG KONTUR
1 2023-07-28 SMU

LT. AEM 607916300 V. 14.02.2023, DIRR

TRENNSTELLE HSK-A100

(AEHNLICH DIN 69893-1)
NACH MN609 BLATT 2-6

FARBMARKIERUNG IN GRUEN
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8 1 30299092 GEW INDESTIFT S.ISO 4£026-M10X1X10-45H
3 1 30521106 KUEHLMI TTELUEBERGABE-EINHEIT, MMS, AUTOMATISCH CU-HSK-A100-C-A-91.80-02.0
2 1 30512815 LAENGENE INSTELLSCHRAUBE, MMS LS-HSK-A063-100-18-120-F-A-A1
1 1 30464671 DEHNSPANNFUTTER. HSK. MMS. GRUNDKOERPER MHC -HSK-A100-18-120-G-0-A-A
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RECHTE ANGEMELDET HAT, BEHAELT MAPAL SICH AUSDRUECKLICH R §5 Priizisi i Sz,
AUSGEW UCHTET NACH DIN 150 21940-11 VR, DIE ZICIBMR SOWIE DER DARESTHLTE ULT 15T aem| - 2 raZISionswerkzeuge DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
G 2.5 / 25000 min”" TWECK GSTATIET. WEDER DIESE 7EICHNG, NOCH KOPIEN RIERVON Dr. Kress KG 30523181 EHD
DUERFEN DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN. MIT DER AUS-
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