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FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kREss kG [MEGA-SPEED-DRILL-STEEL., SCHAFTFORM HAK., BESCHICHTET A2
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VOR. DIE ZEICHNUNG SOW IE DER DARGESTEWTE INHALT ISTl GEHE IM g DATUM GENEHMIGT MATERIALNUMMER ORIGIN
2U HALTEN. VERVIELFAELTIGUNGEN SIND NUR ZUM VEREINBARTEN Dr. Kress KG
IWECK GESTATTET. WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVON|
WASSE RAENDIGUNG. D IESEis T¢ CHNUNG 1ST KEINE NDTTUNGSRECHTSE IN- MASSSTAB | TECANISCHE SPEZIFIKATION BLATT
B N RS TOvSSE Chein D I ToRGS. | ALLGEMEINTOLERANZ 1SO 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN 6_@
CA. 0.121 kg ZIVILRECHTLICh UND 'STRAFRECATLICH VERFOLET. " MASSE NACH DIN EN 150 1405-1@®)  NACH WERKSNORM 21 |SCD621-1050-2-3-145HA05-HP358 | 1/1
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