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INDEX | ART DER AENDERUNG DATUM NAME

ZEICHNUNG KOMPLETT UEBERARBEITET
1 2023-07-13 SMU

LT. AEM 60796711k V. 12.04.2023, A. HORRAY

TRENNSTELLE HSK-C50
(AEHNLICH DIN 69893-1)
NACH MN5000-5
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VERSTELLWEG
(38.6) ——FUER SCHAEFTE MIT
TOLERANZFELD hé
49 2.5xd1-50max.
POS | TYP | MENGE |ME | MATERIALNUMMER BENENNUNG TECHNISCHE SPEZIFIKATION KUNDENNUMMER
MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kRESS k6 [HYDROCHUCK, HSK, KURZE SCHLANKE AUSFUEHRUNG A2
|WM | MAPAL AUSGABEDATUM | ERSTELLT | DOKUMENT INDEX
ALLEIN MAPAL 2U. SOWEIT NAPAL HIERAUF NICH E1E SCHUT:- o - 03.03.14 MAM  |388848-000-01-ED1 1
AUSGEW UCHTET NACH DIN 150 21940-11 R S I R D T TReCHT D : rézisionswerizeuge DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
G 2.5 / 25000 MmN S TWELE ST RTTET - WEDE BIESk 78 NG N3Ch KovieN nikvow| Dr. Kress KG 30251186 EHD
DUERFEN DRITTEN JUGAENGLICH GEMACHT WERDEN. MIT DER AUS-
MASSE HASNDIGUNS DIESER Z€ICHAMNG IST IEINE MITZNSSRECHTSEN- [, - N TOLERANZ 150 2766-1 | UNBEMASSTE EINZELHE ITEN MASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
CA. 0.8 kg W%%%m*m MASSE NACH DIN EN IS0 14405-1 ®) NACH W ERKSNORM E @ 1.1 MHC -HSK-C050-18-080-1-0-A 171
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