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VOR. DIE ZEICHNUNG SOW IE DER DARGESTELLTE INHALT IST GEHEIM g DATUM GENEHMIGT MATERIALNUMMER ORIGIN
TWECK GESTATTET- WEDER DIESE ZEICHNUNG. NOCH KOPIEN HIERVON Dr. Kress KG 30801230
RAEND (UG DIESER ZEICHNUNG,|ST KEINE NOTZUNGSRECHISE IN- WASSSTAB | TECHNISCHE SPEZIFIKATION BLATT
MASSE RAEUMUNG VERBCNDEN. VERSTOESSE GEGEN DIF GEVEIMGALTONGS. | ALLGEMEINTOLERANZ 1O 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN
CA. 0.125 kg ZIVILRECHTLICh UND 'STRAFRECATLICH VERFOLET. " MASSE NACH DIN EN 150 1405-1@®)  NACH WERKSNORM 21 |SCD600-1110-2-2-140HAO3-HP358 | 1/1
1 5 | 7 8 9 | 10 | 1 | 12




	Blatt 1
	Ansichten
	new_view_1
	rechts_2
	new_view_3



