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! LT. AEM 607916300 V. 14.02.2023, DIRR 2023-08-04 St
TRENNSTELLE HSK-A100
(AEHNLICH DIN 69893-1)
NACH MN609 BLATT 2-6
FARBMARKIERUNG IN GRUEN
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[ 1 10007041 GEW INDESTIFT S.1S0 4026-M10X1X12-45H
3 1 30297310 KUEHLMI TTELUEBERGABE-E INHEIT, MMS, AUTOMATISCH CU-HSK-A100-C-A-05.70-02.0
2 1 30279435 LAENGENE INSTELLSCHRAUBE, MMS LS-HSK-A063-100-25-160-F-A-A&
1 1 30464681 DEHNSPANNFUTTER, HSK. MMS. GRUNDKOERPER MHC-HSK-A100-25-160-G-0-A-A
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ANZIEHDREHMOMENT FUER MAPAL SPANNSCHRAUBEN
NACH MN678BL1

AUSGEW UCHTET NACH DIN 1S0 21940-11
G 2.5 / 25000 MmN’

MASSE

CA. 4.4 kg

MAPAL © TITEL FORMAT
FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kRESS k6 |HYDROCHUCK, HSK, MMS A2
| _ AUSGABEDATUM | ERSTELLT | DOKUMENT INDEX
ALLFIH WIPAL 2. SOWEIT MIAL HIERAF NICH IZIVE SCILT- MAPAL 211114 BBE  [606331556-000-01-ED1 1
RECHTE ANGEMELDET HAT, BEHAELT MAPAL SICH AUSDRUECKLICH - 1
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