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UEBERARBEITUNG KONTUR
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LT. AEM 607916300 V. 14.02.2023, DIRR
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8 1 30299092 GEW INDESTIFT S.ISO 4£026-M10X1X10-45H
3 1 30384306 KUEHLMI TTELUEBERGABE-EINHEIT, MMS, AUTOMATISCH CU-HSK-A100-C-A-@3.00-02.0
2 1 30384046 LAENGENE INSTELLSCHRAUBE, MMS LS-HSK-A063-100-08-200-F-A-A2
1 1 30464684 DEHNSPANNFUTTER. HSK. MMS. GRUNDKOERPER MHC -HSK-A100-08-200-G-0-A-A
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FABRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kRESS k6 |HYDROCHUCK, HSK, MMS A2
'ﬁ“ﬁ"ﬂﬁtﬂ‘% %?gémgﬁm ~ MAPAL AUSGABEDATUM | ERSTELLT | DOKUMENT INDEX
RECHTE ANGEMELDET HAT. BEHAELT MAPAL SICH AUSDRUECKLICH Prégisi i 26.1.14 BBE  ]606331569-000-01-ED1 1
AUSGEW UCHTET NACH DIN 150 21940-11 VR, DIE ZEICIBNG SOWIE DER DARESTHLTE ALY 15T GEIEN raZISionswerkzeuge DATUM GENEHMIGT | MATERIALNUMMER ORIGIN
G 2.5 / 25000 Min"! TWELK GESTATIET . WEDER DIESE ZEICHANG. NICH KOP 1% MIERVON Dr. Kress KG 30485481 EHD
DUERFEN DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN. MIT DER AUS-
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