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PROJEKT

MASSE
CA. 0.24 kg

VERPFLICHTUNG UND NUTZUNGSBESCHRAENKUNGEN W ERDEN -
ZIVILRECHTLICH UND STRAFRECHTLICH VERFOLGT. MASSE NACH DIN EN 150 14405-1®) NACH WERKSNORM

HAEND IGUNG DIESER ZEICHNUNG IST KEINE NUTZUNGSRECHTSE IN- MASSSTA TECHNISCHE SPEZIFIKATION
RAEUMUNG VERBUNDEN. VERSTOESSE GEGEN DIE GEHEIMAALTUNGS- | ALLGEMEINTOLERANZ 1SO 2768-fH | UNBEMASSTE EINZELHEITEN SSSTAB ECHNISCHE SPEZ 0
1:1 IMR101-016-130-HA20-72R-RD __07 171

MAPAL © TITEL FORMAT
FaBRIK FUER PRAEZISIONSWERKZEUGE DR. kRESS K6 [RUNDPLATTENFRAESER, SCHAFTFRAESER, W SP A3
ALLE RECHTE AN DEN IN DER ZEICHNUNG DARGESTELLTEN ERFIN-
QU0 A0 LR L 0 B e MAPAL 020-06.05|  wak |s0727 0
o L s Prézisionswerkzeuge p020-06-09]  NAK _ ]607627794-000-00-LD1 00
gop. DITEE szgNurch,Fsé]\# I(E UEE DSAREDEST%L}E |NrEARLET éSTRT[éEHEIM g DATUM GENEHMIGT MATERIALNUMMER ORIGIN
U HALTEN. VERVIELFAELTIGUNGEN SIND NUR ZUM VI INBA N
ZWECK GESTATTET. WEDER DIESE ZEICHNUNG NOCH KOPIEN HIERVON Dr. Kress KG 31144097 AAD
DUERFEN DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN. MIT DER AUS-
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