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GES. SPANNK. NEU HINZU
1 1999-07-15 MUS
LT. AKTEN. V. 1997-09-18, H. STEIDLE
ABSCHNITT U. ROHL. OPTIMIERT
2 2011-02-10 HOJ
LT. AKTEN. V. 2006-01-20, H. FRITZ
ROHL. UND ABSCHNITT OPTIMIERT. ZCHN. INS CREQ UEBERNOMMEN
3 2022-07-06 STW
LT. AEM VOM 2022-06-23. H. KERN
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