| 3 4 | 5 6 7 8 | 9 | 10 11 | 12

DEBITORNAME

DEBITOR

AEHNLICH

SKIZZE

2100103515

VORGANG

PROJEKT

INDEX | ART DER AENDERUNG DATUM NAME

UEBERARBEITUNG KONTUR
1 2023-06-14 SMU
LT. AEM 607916300 V. 14.02.2023, DIRR

TRENNSTELLE HSK-A63
(AEHNLICH DIN 69893-1)
NACH MN609 BLATT 2-4

FARBMARKIERUNG IN GRUEN
NACH MN650BL1
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